8 VOLLMER

/////////// KREISSAGE //

Universelle Scharfmaschine fur hartmetallbestlckte
@ Kreissageblatter bis 840 oder 1.300 mm &

CHP 840 und CHP 1300




DIE VIELSEITIGKEIT EINER NEUEN GENERATION

4 CNC-GESTEUERTE ACHSEN FUR

EXAKTES SCHLEIFEN NAHEZU ALLER ZAHN-
GEOMETRIEN IN EINEM UMLAUF.

GENIAL EINFACHE BEDIENUNG MIT NEU
ENTWICKELTEM MULTIFUNKTIONS-HANDRAD.
UND EIN WEGWEISENDES MASCHINENKONZEPT
FUR DEN EFFIZIENTEN EINSATZ BEI HOLZ-,
ALUMINIUM-, KUNSTSTOFF- UND VIELFALTIGEN
METALLANWENDUNGEN.

ERGEBNIS: DIE PERFEKTE VERBINDUNG VON
PRAZISION UND PRODUKTIVITAT -
BEI EINEM MAXIMUM AN FLEXIBILITAT

FUR DIE UNIVERSELLE BEARBEITUNG VON
HARTMETALLBESTUCKTEN KREISSAGEBLATTERN
MIT EINEM DURCHMESSER VON 80 MM BIS
3840 ODER 1.300 MM

CHP 840 und CHP 1300
EINE FUR ALLES. ALLES IN EINER.
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DIE ZUKUNFT IST JETZT:

V4 o KOMPAKTES DESIGN

Platzsparende Bauweise und optimale Zuganglich-
keit fur die Bediener

/7 o SERIENMASSIGE VOLLVERKLEIDUNG

Fur den effektiven Arbeits-, Larm- und Emissions-
schutz sowie einen reprasentativen Auftritt

CHP 840 und CHP 1300
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Maschine fur zwei unterschiedliche Durchmesser-

bereiche erhaltlich: 80-840 mm oder 80-1.300 mm

a o INNOVATIVES BEDIENPULT

Mit 10 Zoll LCD-Farbdisplay und Multifunktions-
Handrad fur schnelle und sichere Bedienung

"/ o SOLIDE KONSTRUKTION

Stabiler Maschinenaufbau fur den erschitterungs-

freien Betrieb mit hoher Ergebnisqualitét

@ VOLLMER

////€)) GROSSES SICHTFENSTER

Innenliegende, zweiteilige Bedientur fur perfekte
Einsicht an die Schleifstelle
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//] DAS MASCHINENKONZEPT

Die CHP-Reihe ist optimal gerustet fur das Scharfen von
hartmetallbestlickten Kreissdgeblattern. Multitalente, die
keine Wunsche offenlassen — aber jede Menge Moglich-
keiten.

/Il 4 CNC-gesteuerte Achsen fur die komplette Bearbeitung
aller gangigen Zahngeometrien in nur einem Umlauf -
auch fuar Sagen mit Achswinkel und Gruppenverzahnung

/Il Oszillationsschleifen serienmaBig — fir hohe Abtrage in
nur einem Umlauf z.B. bei Bearbeitung von Reparatur-
zahnen

//// HOCHSTE FLEXIBILITAT
dank 4 CNC-gesteuerten Achsen (B1, Z1, X1, V1)
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/ll Motorisierte Span-Freiwinkelverstellung fur schnelle Um-
stellung von Span- auf Freiflache

/Il Optimale Bewegungskoordination fur kurze Schleif- und
reduzierte Nebenzeiten

/Il Konsequent hydraulikfrei — sehr wartungsarm

/Il Automatische Zentralschmierung fir verringerten War-
tungsaufwand in der Grundausstattung enthalten

//// SPANFLACHENBEARBEITUNG

//// FREIFLACHENBEARBEITUNG



O VOLLMER

/// DIE ANWENDUNG

Die hohe Variabilitdt und Funktionalitdt macht die CHP-
Reihe zur jeweils ersten Wahl fur das werkstattorientierte
Scharfen von Kreissdageblattern in der Holz-, Aluminium-,
Kunststoff- und Metallverarbeitung — und damit universell
einsetzbar fur Sdgewerke, Scharfdienste und die Produkti-
on von Kleinserien.

//// SCHRAGSCHLIFFWINKEL
sind individuell wahlbar

//// SCHLEIFGESCHWINDIGKEIT
fur die verschiedenen Flachen stufenlos einstellbar

//// OSZILLATIONSSCHLEIFVERFAHREN GRUPPENVERZAHNUNGEN
auch bei hohen Abtragsleistungen hervorragende Oberflachengiiten sind bearbeitbar
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SPANFLACHE // ZAHNFORMBEISPIELE FREIFLACHE // ZAHNFORMBEISPIELE
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//// MEHRFLACHENPROGRAMM
optional
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/// DIE ANWENDUNG

Sagen fiir die Sdgewerksindustrie, Massivholzverarbeitung /// Serienmafig weit 6ffnende Blattklemmung fur Sagen
und Mobelfertigung mit Bund oder Verstarkungsring

Der Name VOLLMER burgt fur Zuverlassigkeit und Stabilitat  // Optionale zweite Vorschubklinke zur Bearbeitung von
im Prozess. Dank der quer eingebauten Vorschubklinke mit Zahnteilungen bis 180 mm

pneumatischer Aushebung sind auch Spanersegmente kein

Problem. Auch wenn diese mit oder ohne Verstarkungsring  /// Optionales Hohlbrustschleifgerat fur die Bearbeitung
auf die eigens dafur gefertigten Scharfvorrichtungen auf- von Hohlbrustsagen

geschraubt werden, oftmals auch mit Fullsticken um die

Lacken im Stammkorper aufzufullen.

//// FREIFLACHENBEARBEITUNG //// HOHLBRUSTBEARBEITUNG
an Spanersegment aus der Sagewerksindustrie fur beste Ergebnisse in der Mdbelfertigung

//// 05 ///



U VOLLMER

Sagen fiir die Metallbearbeitung /Il Verstellbare Schleifpinole zur Spanteilerbearbeitung fur
mehr Flexibilitat

In der Metallbearbeitung gelten besondere Anforderungen

—auch fur den Prozess des Scharfens. Die CHP 840 und CHP  // Software fur negative Spanflachengeometrien und

1300 sind pradestiniert fur das effiziente Bearbeiten auch Spanteilerbearbeitung serienmaBig

komplexer Zahngeometrien und Gruppenverzahnungen.

/Il Verstarkter Schleifmotor mit variabler Schnittgeschwin-
digkeit — fur hohe Schleifleistungen und die Moglichkeit,
Prozess- und Bearbeitungsparameter zu optimieren

//// SPANTEILERBEARBEITUNG AN HSS-SAGEN //// SPANTEILERBEARBEITUNG
mit 50 mm Schleifscheibe mit 125 mm Schleifscheibe
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//// NEGATIVE SPANFLACHE // ZAHNFORMBEISPIELE
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//// NEGATIVE SPANFLACHENBEARBEITUNG //// OPTIONAL SPANLEITSTUFE
Bearbeitung von Sagen mit Spanleitstufe
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/// DAS BEDIENKONZEPT

Das moderne Bedienkonzept mit dem neuen Multifunk-
tions-Handrad gestaltet die Arbeit deutlich einfacher und
schneller. Die Anwahl und das Verfahren der Achsen erfol-
gen nur noch tber ein Modul - sehr hilfreich, um eine
mdgliche Fehlbedienung zu vermeiden. Zusatzlich dient das
Handrad als Potentiometer, um im Automatikbetrieb
Geschwindigkeitsanpassungen durchfuhren zu kénnen.

/Il Optimierte Bearbeitungszeiten und Oberflachengiten
durch variable Eingabe der Schleifgeschwindigkeiten der
verschiedenen Flachen

/Il Keine Eingabe der Zahnteilung erforderlich dank der
Sensorik der Vorschubklinke

/Il Automatische Einstellung der Span- und Freiwinkel durch
digitale Erfassung vermeidet Einstellfehler

VOLLMER BEDIENPHILOSOPHIE - sorgt fur hochsten Anwendungskomfort

//// €} PRAGNANTE VOLLMER SYMBOLE
erleichtern die intuitive Programmierung

s o EINFACHES EINRICHTEN
durch innovatives Multifunktions-Handrad

iz o SPEICHERUNG

von bis zu 4.000 Programmen moglich
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//// €} WINDOWS-BASIERTE OBERFLACHE

mit 10 Zoll LCD-Farbdisplay und grafischer Nutzer-
fihrung
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O VOLLMER

/// DIE TECHNISCHEN DATEN

Kreissdgen CHP 840 CHP 1300 Schleifwege CHP 840 CHP 1300
AuBendurchmesser 80-840 80-1300 mm Spanflache <20 <20 mm
Bohrungsdurchmesser ab 10 ab 10 mm Freiflache <24 <24 mm
Stammblattdicke <8 <8 mm Hohlbrust <15 <15 mm
Zahnteilung <100 (<180*) <100 (<180*) mm Antriebsleistung Schleifwelle 1.1 1.1 kw
Schnittbreite bis 12 bis 12 mm Schleifscheiben

Werkstiickgewicht max. 30 max. 80 kg AuBendurchmesser 125 125 mm
Spanwinkel —30 bis +40 —30 bis +40 ° Bohrungsdurchmesser 3 3 mm
Spanwinkel Hohlbrust -10bis +30*  —~10bis +30*  ° Umfangsgeschwindigkeit variabel variabel

Freiwinkel +5 bis 45 +5 bis 45 °

Schragschliff Inhalt Kiihimittelbehélter ca. 125 ca. 125 I

an der Freiflache <45 <45 ° Anschlusswert (ohne Zusatzeinrichtungen) ca. 2,2 ca. 2,2 kVA
an der positiven Spanflache <15 ° Gewicht ca. 1.660 ca. 1.850 kg
an der negativen Spanflache <15 <15 ° *optional
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/l/l MASCHINENABMESSUNGEN ///l MASCHINE FUR ZWEI DURCHMESSERBEREICHE:

80-840 mm oder 80—1.300 mm erhéltlich

CHP 1300
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Konstruktionsanderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.
Patente angemeldet.
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/1 SERVICE NACH MASS

VOLLMER unterstttzt Sie mit einem umfassenden Programm  // Ausfuhrliche Beratung und Projektierung
an hilfreichen und wirtschaftlichen Dienstleistungen.

Von der kompetenten Beratung Uber die fur Sie optimale /Il Finanzierung und Versicherung
Finanzierung bis hin zum vorteilhaften Servicevertrag — mit
dem Sie schon heute selbst bestimmen kénnen, welche /Il Schulung und Inbetriebnahme

Servicekosten morgen auf Sie zukommen.

/Il Wartung und Service
Kurz: Wir tun alles, damit Sie sich voll und ganz auf das
Wesentliche konzentrieren kénnen: Ihren Erfolg. /Il Original-Ersatzteile

/Il Upgrade und Software

/Il An- und Verkauf von Gebrauchtmaschinen

-

; CHP 840 UND CHP 71300 — IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

/// MEHR PRODUKTIVITAT
Optimierte Schleifzeiten, héchste Bearbeitungsprazision,
vorbildlicher Bedienkomfort — fir das werkstattorientierte
Arbeiten.
lhr Plus an Effizienz und Genauigkeit.

77/ MEHR WIRTSCHAFTLICHKEIT
Viel Leistung zu auBerst fairen Konditionen.
Uberschaubare Investition — hohe Rentabilitat

/// MEHR FLEXIBILITAT

4 CNC-Achsen. Alle Zahngeometrien in einem Umlauf
bearbeiten — auch fur Metallanwendungen.
Damit haben Sie noch mehr Moglichkeiten.
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VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH Tel. +49 7351 5710 // Fax +49 7351 571130

Ehinger StraBe 34 // D-88400 Biberach/RiB info@vollmer-group.com www.voll mer-group.com

708/d/500/08/14/DWS



